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PŘÍKLAD PRŮBĚHU ZKOUŠKY 

 TAVIČ 21-011-H

1. MODUL TA 1 - Dodržování bezpečnosti práce

Ústní praktická zkouška. Limit na přípravu 15 minut. Limit na zkoušku 30 minut.
2. MODUL TA 2 - Čtení slévárenských výkresů a postupů

Praktická zkouška. Limit na přípravu 15 minut. Limit na zkoušku 60 minut.

Dle zadání stanovte dělící rovinu, polohu odlitků a jader ve formě, určete vršek formy, určete z postupového výkresu a dokumentace vtokový systém, počty a tvary nálitků a počty 
a umístění průduchů, dále stanovte počty kusů odlitků v rámu a určete formovací materiál.

3. MODUL TA 3Volba slévárenských surovin a odlévání materiálů, rozlišení 
    kovových materiálů a jejich vlastnosti
Ústní zkouška. Limit na přípravu 15 minut. Limit na zkoušku 60 minut.
Popište žáruvzdorné materiály, druhy vyzdívek a výdusek, přísady pro tavení železných kovů, druhy oceli (uhlíkové, legované) a jejich hlavní vlastnost, popište a ukažte očkovadla a modifikátory pro výrobu litin a nad výbrusem popište litinu s lupínkovým, kuličkovým, červíkovým grafitem, bílou litinu, slitiny na bázi Al, slitiny na bázi Cu.

4. MODUL TA 4 - Obsluha a základní údržba tavících zařízení a zařízení 
                              sekundární metalurgie

    Metalurgické procesy: - tavení kovů v tavících agregátech

                                           - při úpravě tekutých kovů  agregátech sekundární 
                                             metalurgie
Praktická zkouška. Limit na přípravu 15 minut. Limit na zkoušku 240 minut.
Slovně popište a simultánně předveďte obsluhu elektrické indukční pece, provozní opravy a základní údržbu. Popište proces tavení kovů v elektrické indukční peci a metalurgii v předpecích s důrazem na BOZP. Písemně rozdělte tavící agregáty a popište jejich hlavní části.

ZADÁNÍ – MODUL TA 1
1. DODRŽOVÁNÍ BEZPEČNOSTI PRÁCE

a) Vysvětlete bezpečnost práce při formování

b) Popište nutné osobní ochranné pomůcky slévače (OOPP) při formování

c) Předveďte a vysvětlete používání OOPP

d) Popište a předveďte bezpečnost práce při vázání břemen a při práci pod 
    jeřábem
e) Vysvětlete bezpečnost práce při práci s rychlomísičem

f) Popište bezpečnost práce při práci na vstřelovacím stroji
ZADÁNÍ – MODUL TA 2
2. Čtení slévárenských výkresů a postupů
Dle postupového výkresu:
a) Stanovte dělící rovinu, polohu odlitků a jader ve formě, určete vršek formy
b) Určete z postupového výkresu vtokový systém, určete počty a tvary nálitků a počty a umístění průduchů

c) Stanovte počty kusů odlitků v rámu a určete formovací materiál
POSTUPOVÝ VÝKRES SOUSTRUŽNICKÉHO SKLÍČIDLA – průměr 360 mm.
[image: image6.emf]
Odlitek - těleso soustružnického sklíčidla – průměr 360 mm.
[image: image2.emf]
Výkres modelu soustružnického sklíčidla.
[image: image3.emf]
Výkres jaderníku soustružnického sklíčidla.
[image: image4.emf]
Výkres formy soustružnického sklíčidla.
ZADÁNÍ – MODUL TA 3
3. Volba slévárenských surovin a odlévání materiálů, rozlišení kovových 
    materiálů a jejich vlastnosti
a) Popište žáruvzdorné materiály 

ŠAMOT
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

DINAS

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

MAGNEZITOVANÉ VÝROBKY

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

TUHÉ ŽÁRUVZDORNÉ MATERIÁLY
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

b) Popište druhy vyzdívek a výdusek

ŽÁRUVZDORNÁ VYZDÍVKA
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

KYSELÉ VÝDUSKY ELEKTRICKÝCH INDUKČNÍCH PECÍ KELÍMKOVÝCH
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

ZÁSADITÉ A VYSOCEHLINITANOVÉ DUSACÍ HMOTY
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
c) Určete a ukažte vsázkové komponenty pro výrobu železných kovů 
      (oceli a litiny) – slovně
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

d) Vyjmenujte a popište přísady pro tavení železných kovů

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………...
e) Popište a ukažte očkovadla a modifikátory pro výrobu litin
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
f) Slovně nad výbrusem popište litinu s lupínkovým, kuličkovým, červíkovým grafitem, bílou litinu, slitiny na bázi Al, slitiny na bázi Cu. 
……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………...
Popište druhy oceli (uhlíkové, legované) a jejich hlavní vlastnosti.   
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
ZADÁNÍ – MODUL TA 4
4. Obsluha a základní údržba tavících zařízení a zařízení sekundární metalurgie

    Metalurgické procesy: - tavení kovů v tavících agregátech

                                           - při úpravě tekutých kovů  agregátech sekundární 
                                             metalurgie
a) Simultánně proveďte obsluhu, provozní opravy a základní údržbu elektrické 
     indukční pece

b) Simultánně prakticky s vysvětlením -  popište proces tavení kovů v elektrické 
     indukční peci

c) Simultánně prakticky s vysvětlením  - popište metalurgii v předpecích.
d) Rozdělte tavící agregáty a popište jejich hlavní části
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Projekt - CZ.1.07/3.2.06/02.0032 - Vzdělávací katalog dílčích kvalifikací pro MSP v sektorech strojírenství, elektroenergetiky
 a stavebnictví podle NSK v ÚK
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